”Det viktigaste ar ju att folk fér sitt foder”

Sa svarar Nils-Gunnar Larsson mig nar vi avslutar
intervjun med frdgan om att styra sin egen tid. Man far
helt enkelt 16sa problemen nér det dyker upp och det kan
ibland innebéra en tur till kvarnen om l6rdag eller

sondag for att fixa till en foderblandning som skall ut till
kund.

Nils-Gunnar far kundsamtal direkt in i kuren

Vi ar nu pd besok i den del av kvarnen dar man gor egna
foderblandningar efter de recept som bonden far av
séljaren pa kvarnen. Nar detta recept ar klart sa gar
bestallningen till Nils-Gunnar som blandar ihop allti de
motorstarka blandaren.

Det finns tva linjer i foderblandningen, nét och svin, och
de tva far aldrig blandas ihop. Det vi far folja nu &r en
blandning till svin som han koér just nu. 120 ton till en kund
skall det bli och han kan kéra max ett ton i stoten.

Detta innehaller soja och premix. Det finns 3 olika
premixer att halla reda p3; slaktsvin, suggor och smagris.

Premix ar en foderblandning som helt enkelt far grisen
att bli stor och fin s3 att det blir bra kott.

En blandning kallas recept och vilket recept varje djur
skall ha “bestams av sdljaren” som vet vad som ar bast
for respektive djur. Till premixen tillsatter man sen soja
som kommer fran Brasilien via Norge.

Nils-Gunnar vet exakt vad han skall ha i och hur mycket
med hjalp av datorerna pa vaggen i kuren. Han trycker

pa knappar och drar i reglage och vips sa kommer det
sprutande ur en lucka ute i hallen, ett ton i taget.

-Man har liggande blandare pd Héonryds kvarn, fér de dr
bdst, sager Nils- Gunnar.
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Alla displayer for att blanda recepten

Nar det galler svin sa &r blandningarna tamligen
konstanta men nar det kommer till n6t sa andras
blandningarna dver sasong hos varje bonde.

Hér kommer sojan och premixen som skall till blandaren.



Det beror pa att notkreaturens grovfoder ar grds som
bonden odlar i kombination med protein. Och graset
innehaller olika mycket néring vid olika tider pa
sdsongen. Det kan skdrdas upp till 5-6 ganger per sdsong
och behover da forstarkas olika beroende av innehall.

Nar blandningen sen &r klar sa gar den upp i fickorna via
elevatorn och kan sen tappas pa bulk for utkorning til
kund. Det &r oftast Kenneth Nilsson (deldgare) som kor
ut, lokalt, i den bla bulkbilen.

Fyllda foderfickor, bara att fylla pa bulken

-Han dr en jikel pa att leverera, sdger Nils-Gunnar. “Han
har allt i huvudet, varje gard, varje ror och dr effektiv till
tusen.”

Nagon gang kan det bli stopp i blandaren och det &r det
varsta momentet i hela jobbet. D& far man ner i kéllaren
och 6sa ur elevatorn tills det lossar Iangre upp. Det &r ett
riktigt gora, sdger han och ler till trots. (Jag jamfor det
med pappersstopp i kopiatorn, men den skillnaden att
Nils- Gunnar inte kan smita...)
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hdr ser man att rétt sak kommer i ritt fack

Jag fragar om alla displayerna pa vdaggen och Nils-
Gunnar berdttar att det ar datorer som styr allt nu for
tiden och precis som med vanliga mobiler och annan
teknik sd innehéller dessa en massa applikationer som vi
aldrig behdver. Det gor att det kan krangla ibland. Men

som tur ar har vi fantastiska konsulter att ringa lokalt,
Birger Karlsson och Magnus Karlsson kommer nastan
innan man hinner [dgga pa luren, sdger han och vad
galler Magnus sa ar han narmast ett mekanisk geni,
tycker Nils-Gunnar och ler.

P& go-talet, nér vi kérde igdng den nya anldggningen sa
var det jag och Nils Nilsson, den davarande dgaren och
far till de nuvarande &garna, som monterade alla
maskiner. Vi holl igang produktionen hela tiden, medan
vi korde igdng ny anldggningen parallellt, sdger han
stolt.

For Nils-Gunnar har varit lange pa kvarnen. Till varen
2011, i april, blir det 46 ar pa Honryds kvarn. Redan som
18-arig bondpojke i Morup blev han handplockat av Nils
Nilsson, for att arbeta med honom pa kvarnen. Sen kom
sOnerna in langt senare i verksamheten.

Idag dr det bulk istdllet for scick

Det stora lyftet for kvarnen var pa go-talet med den nya
anldaggningen, sager han. Vi kom till ett Iage nar vi
antingen fick Idgga ner eller bygga ut och det blev en
utbyggnad, turligt nog. Genom utbyggnaden s
moderniserades kvarnen rejalt och man slapp slutligen
att lossa sdckar fran lastbilarna. For forr, innan g5, sa
kom nastan allt foder sackat till kvarnen och bonden.

Det kunde komma en langtradare med séck som jag och
Nils lossade, springande, mellan kl. 7.00 — 9.30. Det var


http://honrydskvarn.dinstudio.se/empty_11.html

runt 40 ton pa tva man och 2,5 timmar. Det var sa det
knakade i ryggen efter det.

o

Nils-Gunnar Larsson, foderblandare pa Honryds kvarn AB

N&r man tittar pa Nils-Gunnar sa ser man inte att han
nansin haft ont i ryggen och hemligheten ligger nog i att
han |6ptranar 2 ganger i veckan. Han har sprungit
Goteborgsvarvet 20 ganger (!) och Lidingdloppet 6
ganger och darutover en massa lokala lopp. Vad &r basta
placering, fragar jag?

-Det dr inte viktigt med placeringen, sager Nils-Gunnar.
Det ar att sld distansen som &r viktig, att ga i mal, att
klara det man forutsatt sig som ar viktigt.

Sen ar det egentligen gemenskapen runt I6pningen och
som ar viktigast. Foreningen Falkenbergs RR startade vi
91. Vi springer och bastar ihop, nagra av oss sen 1989.

Har pa kvarnen ar det ocksad gemenskapen och
kundkontakten som ar det viktigaste och roligaste med
jobbet. Det ar en skon stdamning och gemenskap pa
jobbet och allt ordnar sig, sdger han.

-Jag tror att jag pd mina 45 Gr aldrig tyckt det varit trakigt
att cykla hit om morgonen och det sdger vil ndgot,

avslutar Nils-Gunnar, leende.

Vi avslutar intervjun lagom till trekaffet dar vi tréffar
“kontoret” en stund for prat och skratt.

[Britten Toftarp, text och bild

Det hér reportaget ingar i en serien "Jobbet
pa kvarnen” dar vi far folja arbetet pa
kvarnen aret runt och genom olika
personers jobb och roller pa kvarnen.

Nasta reportage kommer i februari 2011,
da vi foljer Hakan Nilsson, VD pa Honryds
kvarn AB.

Fakta Honrydskvarn AB
Kvarnen byggdes 1863 av
Anders Jeppson fran Skane,
en avldgsen slakting till oss
nuvarande dgare, bréderna
Kenneth, Hakan och Enar
Nilsson.

H ONRYDS
KVARN AB

I Honryds kvarn AB ingdr idag de tva anldggningarna
Ahs- och Honryds kvarn.

Vi har ett utvecklat samarbete med Svenska Foder och
ar placeringsort for flera av saljarna samt marknadschef
Ulf Moller.

| dagsldget ar vi 8 anstallda samt 3 extrachaufforer och 3
sdljare via Svenska Foder. Totalt 14 personer som ror sig
pa anldggningen.

Vi producerar i dagsldget runt 65 ton per dygn och lagrar
in runt 8ooo ton spannmal fran lokal produktion i
Halland. Vi har en gardsbutik pa Honryds kvarn och vi
sdljer aven branslepellets, drivmedel och vissa
specialfoder.

Vill du veta mer om Honryds kvarn?
Titta pd pa hemsidan www.honrydskvarn.se



